CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

TUBICOAT BO NT

Karakteri Black-out stor ve dikey perdelerin tretimi icin kullanilan malzeme
Kimyasal Karakteri Dolgulu sentetik dispersiyon

Goruniimii Beyaz, diisiik viskoz pat

lyonik karakteri Anyonik

pH degeri 8.0-10.0

Dayanimi TUBICOAT BO NT donmaya kargl hassas olup; donma noktasina

yakin sicakliklarda kalici degisiklikler meydana gelir.

Depolama Uriin uygun kosullar altinda, kapali orjinal ambalajinda, 40°C’nin
altindaki sicakliklarda 12 ay sulreyle depolanabilir. Donmaya karsi
korunmaldir.

Ozellikleri

TUBICOAT BO NT, black-out stor ve dikey perdelerin Uretiminde kullanilan ve 6zel tuse 6zelliklerine sahip bir
Uriindlr. Gerektiginde, sert polimer dispersiyonlarla ard emdirme yapilarak veya sirt kaplama yapilarak tusenin
sertlesmesi saglanabilir. Hasliktaki olasi diigtisler ve soduk ¢atlamalar géz éniinde bulundurulmalidir.

TUBICOAT BO NT ile kaplanan black-outlar, kalenderleme, fikse ve sogutma islemlerinden sonra kuru bir tuseye
ve yapiskan olmayan bir ylizeye sahip olur.
Uygulama teknigi

TUBICOAT BO NT, capraz baglayici ve pigment haricinde, black-out Uretimi igin gerekli tim GrGnleri
icermektedir. Patin pH’ 1, depolama dayanimi igin dolayisiyla > 9.2 ‘ye ayarlanmalidir.

TUBICOAT BO NT igin uygulanan képik agirligi 200 — 250 g/l ve proses sicakligi 18 — 30 °C’ dir. Herbir
kaplama katinin miktari, kurutma ve fikse sicakliklari ve kalender basinci gibi fiili uygulama kosullari, kumas

kalitesine ve kullanilan makine ekipmanina bagli olarak degigir.

1. ve 3. kat kaplama

TUBICOAT BO NT 960 - 1000 kisim
TUBICOAT WHITE FX 40 - 0 kisim
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Elde edilen 6rtme kuvvetinin disik oldugu durumlarda (cok distk kaplama kalinligindan dolayi), istenirse
beyazlik verici malzeme ilavesi yapilabilir.

2. kat kaplama

TUBICOAT BO NT 950 - 980 kisim
Siyah pigment 50 -20 kisim

TUBICOAT BO siyah boya Kkaliteleriyle jellesme egilimi gosterdiginden, pigment secimi dikkatle
yapiimalidir. Bunun i¢in APEO icermeyen Bezaprint Black DT cesitleri 6nerilir.

Uygulama miktari

Kuru uygulama miktari 150 — 180 g/ m? ‘dir. 3. kat kaplamadaki uygulama miktari, toplam agihgin 1/3’inden biraz
daha fazla olmahdir.

Kurutma ve fikse

Herbir kaplama 100 - 110°C arasinda kurutulur. Kurutmanin ardindan her kaplama kati ezilmelidir. 3. kat
kaplamadan sonra kumas kalenderlenir ve 150 - 170°C arasinda fikse edilir.

Tekstil materyali ile ilk kaplama kati arasinda veya diger kaplama katlarinin birbiri arasinda iyi tutunmasini
saglamak icin, herbir kaplamadan sonra etkili bir ezme islemi yapilmasi énemlidir.

Uygulama teknigi

TUBICOAT BO NT istenen kaplama kalinhigini saglayabilecek tim ydntemlerle uygulanabilir (silindir Ustl bigak,
Stork CT-IV veya Messrs ZIMMER — Vario pres makinesi).

Givenlik ydnetmeligi ile ilgili bilgiler bu uriiniin glivenlik veri belgelerinden bulunabilir.

Uriin ve iiriine ait teknik dékiimanlar yenileme hakkimiz sakh tutulmaktadir.
Uygulama teknikleri ile ilgili olarak daha fazla bilgi ve tavsiye i¢in her zaman teknik servis vermekteyiz.

Yazil, szl veya yapilan denemelerle verdigimiz teknik énerilerin ve tavsiyelerin dogru oldugu kabul edilmektedir.

Kontrolimiiz diginda yapilan igslemler ve uygulamalar ile ilgili sorumluluk kabul etmemekteyiz.
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