SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

PRINTOBLANC P 300

Karakteri Dispers boyarmaddelerle yapilan baskilar igin yikama malzemesi

Kimyasal Karakteri Etilen oksit katki maddelerinin kombinasyonu

Goriinimii Berrak sivi

lyonik karakteri Noniyonik

pH degeri 5.0 — 7.5 (sulu ¢ozelti)

Dayanimi PRINTOBLANC P 300 sert suya, endustriyel konsantrasyonlardaki
asitlere, alkalilere, baskilarin ard yikamasinda kullanilan kimyasallara
dayanikhdir.

PRINTOBLANC P 300 belli bir degere kadar soguda karsi hassas
olup; dusuk sicakliklarda meydana gelen degisiklikler 1sitma ve
dizgln karigtirma ile kaybolur.

Ozellikleri

PRINTOBLANC P 300, 6zellikle polyester/pamuk karigimlari Gzerinde dispers boyarmaddelerle veya dispers ve
reaktif boyarmadde kombinasyonlariyle yapilan baskilarin yikama islemi icin nétral veya alkali sabunlama
banyolarinda uygulanir.

Uriin, fikse olmamis dispers ve reaktif boyalar kumastan uzaklastirir ve sabunlama islemi sirasinda tekrar
toplanmalarini engeller. Boylece iyi bir sirtme hasligi ve dizgin zemin renkleri elde edilir.

Uygulama teknigi

Seyreltme talimati

PRINTOBLANC P 300 soguk veya ilik su ile her oranda seyreltilebilir.

Uygulama tavsiyeleri

PES /Pamuk icin;

Ard yikama, alkali veya nétral bir ortamda gerceklestirilebilir. Alkali ortamda renk tonunda degisiklikler meydana
gelebilecegi icin ndtral yikama tavsiye edilir.

1. banyo: 20-30°C 1.0 g/ MEROPAN DPE (olasi bir kalsiyum aljinat olusumuna karsi)
2. banyo: 20-30°C -
3. banyo: 50 - 60 °C 0.5 - 2.0 g/ PRINTOBLANC P 300
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4. banyo: 60-70°C 0.5 - 2.0 g/l PRINTOBLANC P 300

5. banyo: 70-95°C 0.5 - 2.0 g/l PRINTOBLANC P 300

6. banyo: 70-95°C 0.5 - 2.0 g/l PRINTOBLANC P 300

7. banyo: 40-60°C i

8. banyo: soguk yikama

9. banyo: soguk yikama, gerekirse notralizasyon
PES icin;

1. banyo: soguk soguk yilkama

2. banyo: soguk soguk yilkama

3. banyo: 60 -70°C 1.0g/l PRINTOBLANC P 300

4.0 ml/l kostik soda 38 ° Bé
2.0 g/l hidrosdilfit

4. banyo: 60-70°C 1.0 g/l PRINTOBLANC P 300
2.0 ml/l  kostik soda 38 ° Bé
1.0 g/l hidrosulfit

5. banyo: 60 -70°C 0.5 g/l PRINTOBLANC P 300
1.0 ml/l  kostik soda 38 ° Bé
2.0 g/l hidrosulfit

6. banyo: 60-70°C 0.5 g/l PRINTOBLANC P 300

7. banyo 40 - 50 °C ihk yikama

8. banyo 1 - 2 mi/l %30’luk asetik asit ile soguk nétralizasyon
9. banyo soguk yikama

Giuvenlik yonetmeligi ile ilgili bilgiler bu triiniin giivenlik veri belgelerinden bulunabilir.

Uriin ve iiriine ait teknik dokiimanlari yenileme hakkimiz sakh tutulmaktadir
Uygulama teknikleri ile ilgili olarak daha fazla bilgi ve tavsiye i¢cin her zaman teknik servis vermekteyiz.

Yazil, s6zli veya yapilan denemelerle verdigimiz teknik énerilerin ve tavsiyelerin dogru oldugu kabul edilmektedir.

Kontrolimiiz diginda yapilan igslemler ve uygulamalar ile ilgili sorumluluk kabul etmemekteyiz.
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