CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

APYROL PES NEW

Karakteri %100 polyester, %100 poliamid ve bunlarin karisimlari igin yikamaya
karsi dayanikh gli¢ tutusurluk maddesi

Kimyasal Karakteri Alkil fosfonat

Goriiniimu Berrak, sari sivi

lyonik karakteri Non - iyonik

%10’luk ¢ozeltinin pH degeri 1.4-3.7

Dayanimi APYROL PES NEW belli bir degere kadar soguga karsi hassas olup,

disiik sicakliklarda meydana gelen degisiklikler 1sitma ve etkili
karigtirma ile kaybolur.

Dayanimi APYROL PES NEW orjinal ambalajinda, 40°C’nin altindaki
sicakliklarda muhafaza edilmeli, donmaya karsi korunmalidir. Uriin
uygun kosullarda 12 ay siireyle depolanabilir.

Ozellikleri

APYROL PES NEW, 100% polyester, 100% poliamid ve bunlarin karigsimlari i¢in gu¢ tutusurluk malzemesidir.
Uriin dzellikleri:

- materyalin mukavemeti Gizerinde olumsuz etkisi yoktur,

- mikemmel ylkama ve kuru temizleme dayanimina sahiptir,

- boya kusmasi ve renk degisimine etkisi minumumdur,

- 1sik hashgi Uzerinde minimum etkiye sahiptir,

- tuse Gzerinde minimum etkiye sahiptir,
Uygulama teknigi
APYROL PES NEW fular metodu ile uygulanir. Uygulama miktari kumas yapisina, adirligina ve pick-up degerine
bagli olarak 50 — 200 g/I arasinda degisir. Materyalin én temizleme islemi, sonradan elde edilen gl¢ tutusurluk
etkisi Uzerinde buyuk etkiye sahiptir; bu nedenle hasil, yag ve diger finisaj kimyasallarinin kalintilarinin tamamen

uzaklastiriimasi gerekmektedir.

Gerekli uygulama miktarinin belirlenmesi icin 6n denemeler yapilmasi tavsiye edilir.
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Proses Teknigi
PES NEW Materyallerde Emdirme isleminin Uygulanmasi

Polyester Mateyaller

Polyester kumas, APYROL PES NEW ile fular iglemi ardindan ramdz ya da silindirli kurutma makinelerinde
110 - 130 °C arasinda kurutulmali, ardindan 190 - 205 °C'de 1 - 2 dk. fikse edilmelidir. Kurutma ve fikse
islemlerinin tek seferde yapilmasi daha uygundur. Polyester materyale fikse islemi ardindan soduk durulama

yapilr.

Boyanmis polyester matelyalin bitim isleminde fikse nedeniyle renk tonu farkliliklari meydana gelir. Bu ton
farkliliklari agagidaki etkenlere baghdir:

- islem yapilan materyalin renk tonu ve kullanilan dispers boyanin siiblimasyon hassasiyeti
- fikse islemindeki sicaklik ayarlari

Renk tonu farkliliklari gogu zaman, banyonun disodyum hidrojen fosfat (Na:HPOQO4) ile pH 55 — 6.5 e
tamponlanmasiyla 6nlenir. Finisaj makinelerinde olusabilecek korozyon problemleri de bdylece énlenmis olur.

Calisma sartlari kontrol altinda tutularak, renk tonu farkliliklar kontrol altina alinabilir.

Poliamid Materyaller

Kumas, fular islemi ardindan 110 — 130 °C arasinda kurutulmali, ardindan 160 — 180 °C’de 40 — 60 sn. fikse
edilmelidir. Sonrasinda soguk su ile durulama ve kurutma yapilmalidir. PA kumaslarda da disodyum hidrojen
fosfat kullaniimasi tavsiye edilir.

Hazirlanan banyolar igin ipuglar:

APYROL PES NEW’in disiik pH degeri nedeniyle meydana gelebilecek korozyon problemlerini 6nlemek
amaclyla paslanmaz celik veya plastik ambalajlar kullaniimasi tavsiye edilir.

Giivenlik yonetmeligi ile ilgili bilgiler bu uriiniin giivenlik veri belgelerinden bulunabilir.

Uriin ve iiriine ait teknik dékiimanlari yenileme hakkimiz sakh tutulmaktadir
Uygulama teknikleri ile ilgili olarak daha fazla bilgi ve tavsiye icin her zaman teknik servis vermekteyiz.

Yazili, sézli veya yapilan denemelerle verdigimiz teknik dnerilerin ve tavsiyelerin dogru oldugu kabul edilmektedir.

Kontrolimuz diginda yapilan iglemler ve uygulamalar ile ilgili sorumluluk kabul etmemekteyiz.

Versiyon: Subat, 2024
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