CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

REAKNITT ZFA PLUS S

Karakteri Seliiloz elyaflar ve bunlarin sentetik elyaflar ile karisimlari igin
formaldehit icermeyen* digsiik sicaklikta fikse olabilen burusmaz apre
malzemesi

Kimyasal Karakteri Halkal Ure tlrevi

Goruniimii Berrak renksiz sivi

lyonik karakteri Anyonik

pH degeri 58-8.2

20°C’de o6zgul agirhig ~1.1

Dayanimi REAKNITT ZFA PLUS S burusmaz apre igin kullanilan drinlerle

uyumludur. Birgok 0UrGnin birarada kullanilacagi durumlarda,
uyumlulugu 6n denemelerle kontrol edilmelidir. TUBOBLANC HV gibi
yeterli dayanima sahip optik beyazlaticilarla kombinasyonu da
mumkandar.

Urin  donmaya karsi hassas olup, donma noktasina yakin
sicakliklarda kalici degisiklikler meydana gelir.

Depolama Uriin uygun kosullar altinda, kapali orjinal ambalajinda 12 ay siireyle
depolanabilir.

Ozellikleri

REAKNITT ZFA PLUS S seliloz elyaflar ve bunlarin sentetiklerle karigimlarindan elde edilen 6rgli ve dokuma
kumaslarin burusmazlik apresinde kullanilir. Optik beyaz yapilmis kumaslar igin dusuk sicaklikta fikse olabilen
apre maddesi. REAKNITT ZFA PLUS S asagidaki 6zelliklere sahiptir ;

Formaldehit icermez.

lyi yas ve kuru burusmazlik agis|,

Cok iyi burusmazlik- Easy- Care 6zellikleri,

Formaldehit icerikli reginelere kiyasla daha yumusak tuse,

Dusuk sicaklikta fikse olabilmektedir,optik beyaz kumaslarda kullanilabilir
Standart dugtk formaldehitli recinelere kiyasla daha az mukavemet kaybi,
Hidroliz dayanimi elde edilir.

Post-Cure yéntemine uygundur.

Yikama ve kuru temizleme i¢in uygundur.

Klor hashigi ¢ok iyidir.

CV 6rgu kumaslar Gizerinde antipilling efektine sahiptir.

Beyaz veya pastel tonlardaki kumaslar Uzerine uygulandiginda beyazlik derecesi veya renk tonuna etkisi, 6n
denemelerle kontrol edilmelidir.
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Uygulama teknigi

Seyreltme talimati

REAKNITT ZFA PLUS S soguk su ile her oranda seyreltilebilir.

Uygulama tavsiyeleri

REAKNITT ZFA PLUS S genellikle oda sicakliginda fular metoduna gore uygulanir. Apre uygulamasi yapilacak
kumas homojen hidrofiliteye sahip olmasi ve 6ncesinde herhangi bir apre iglemine tabii tutulmamis olmasi efekt

agisindan énemlidir.

Uygulama miktari:

Pamuk: 60 — 120 g/l REAKNITT ZFA PLUS S
CV: 80 — 180 g/l REAKNITT ZFA PLUS S
PES/Pamuk: 50 — 100 g/l REAKNITT ZFA PLUS S
PES/CV: 70 — 150 g/l REAKNITT ZFA PLUS S

REAKNITT ZFA PLUS S kendinden katalizor ihtiva ettigi icin ilave bir katalizér kullanimina gerek yoktur
Recete tavsiyeleri

Bluz ve gémlek kumaslari (pamuk dokuma)

60.0-120.0 gl REAKNITT ZFA PLUS S
10.0- 20.0 gl POLYAVIN PEN A
20.0- 40.0 g/ TUBINGAL SEL

1.0- 20 g/ KOLLASOL HV

Pick up ~70%

Kurutma : Genel kurutma kosullarinda

Fikse 1~ 2dk., 140°C (optik beyaz kumaglarda)
veya

Fikse : 30-60 sn, 170°C

Kabartma baski, sintz ve gofre i¢in kurutma islemi, ¢ikis nemi % 6 — 10 ollacak sekilde yapiimalidir.
Ardindan kalenderleme veya mekanik islem yapilir.

En son fikse islemi 150°C’de 3 dakika yapilir.

Bluz ve gomlek kumaslari (viskon dokuma kumas)

80.0 - 150.0 gll REAKNITT ZFA PLUS S
10.0- 20.0 gll POLYAVIN PEN A
20.0- 40.0 gll TUBINGAL SEL

1.0-2.0 g/l KOLLASOL HV

Pick up ~70%

Kurutma : Genel kurutma kosullarinda

Fikse : ~ 2 dk. , 140°C (optik beyaz kumaslarda)
veya

Fikse :30—-45sn., 170 -175°C

REAKNITT ZFA PLUS S toplam sayfa 4 sayfa 2



CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

Ust giyim icin Pamuk 6rgii kumaslar

60.0 —120.0 g/l REAKNITT ZFA PLUS S

10.0-20.0 g/l POLYAVIN PEN A

10.0-20.0 g/l TUBINGAL WES

20.0-40.0 g/l TUBINGAL SEL

1.0-2.0 g/l KOLLASOL HV

Pick up ~70%

Kurutma : Genel kurutma kosullarinda

Fikse : ~ 2 dk. , 140°C (optik beyaz kumaslarda)
veya

Fikse : 30-60 sn, 170°C

Viskon icin antipilling apre

80.0—100.0 g/l REAKNITT ZFA PLUS S
20.0-30.0 g/l POLYAVIN PEN A
30.0-40.0 g/l ARRISTAN EPD

1.0- 2.0 g/l KOLLASOL HV

Pick up ~70%

Kurutma : Genel kurutma kosullarinda
Fikse :30-45sn.,170-175°C

Kurutma/Fikse iglemi uygun ram sartlarinda tek adimda uygulanabilir. Kumasin yapisi gdéz Onlnde
bulundurularak 6n denemelerin yapilmasini tavsiye etmekteyiz

Recine apre yapiimis kumaglarda uygulama miktarlarina ve kumas yapisina bagli olarak belli oranda mukavemet
kaybi olabilir. Bu ylizden 6n denemeler yapilarak mukavemet kaybi énceden saptanmalidir ve apresiz kumasin
mukavemeti mimkin oldugunca yiiksek olmalidir. Mukavemet problemi olan kumaslarda disik sicaklikta fikse
yapilmasini tavsiye etmekteyiz.

Recine apresi optik beyaz kumasa uygulanacak ise kullanilan optik beyazlaticinin, regine apresi igin uygun
olmasi ve genis pH araligina sahip olmasi 6nemlidir. Bu nedenle uygun optik beyazlaticilar tercih edilmelidir.
Ayrica REAKNITT ZFA PLUS S dusuk sicaklikta fikse olabilme 6zelligine sahip oldugu icin diigiik sicaklikta fikse
yapilmasini tavsiye etmekteyiz.
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* Bu dokiimanda gegen “Formaldehit icermeyen” ifadesi ile Urliiniin iceriginde formaldehit icermeyen veya Uretim esnasinda
formaldehit agiga ¢ikarmayan komponentler kullanildigini belirtmek isteriz.

Giivenlik yonetmeligi ile ilgili bilgiler bu Uriiniin giivenlik veri belgelerinden bulunabilir.

Uriin ve iiriine ait teknik dékiimanlari yenileme hakkimiz sakh tutulmaktadir.
Uygulama teknikleri ile ilgili olarak daha fazla bilgi ve tavsiye icin her zaman teknik servis vermekteyiz.

Yazili, sézli veya yapilan denemelerle verdigimiz teknik dnerilerin ve tavsiyelerin dogru oldugu kabul edilmektedir.
Kontrolimuz diginda yapilan iglemler ve uygulamalar ile ilgili sorumluluk kabul etmemekteyiz.

Versiyon: Mart, 2025
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