CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

EGASOL MD

Karakteri

Polyester boyama igin kuvvetli migrasyon ve senkronizasyon efektine
sahip egaliz malzemesi. Otomotiv sektori icin de kullanilir

Kimyasal Karakteri
Goruniimu

lyonik karakteri

%10’luk ¢ézeltinin pH degeri
20°C’de ozgiil agirhg

Dayanimi

Depolama

Aromatik karboksilik asit ester

Berrak, sari-kahverengi sivi

Anyonik
48-7.9
1.1

EGASOL MD PES boyamada kullanilan kimyasallara karsi
dayanikhdir.

Uriin belli bir degere kadar soguda karsi hassas olup; disik
sicakliklarda meydana gelen degisiklikler isitma ve dizgin karistirma
ile kaybolur.

Uriin uygun kosullar altinda, kapali orjinal ambalajinda 12 ay siireyle
depolanabilir.

Ozellikleri

EGASOL MD, HT sartlarinda PES ve modifiye PES boyama icin kdpliksiiz egaliz malzemesidir. Uriin ayrica PAN
icin migrasyon malzemesi olarak da kullanilabilir.

Uriin egaliz, dispersiyon, yilkama ve migrasyon 6zelliklerine sahiptir.

EGASOL MD boyarmadde ve elyafa karsi afiniteye sahiptir. Materyalden kaynaklanan farkliliklar biyik 6l¢ide

dizeltir.

Uriin, difiizyonu hizlandinr ve bu &zelligi sayesinde zor migrasyon &zelliklerine sahip boyarmaddeler icin ¢ok
uygundur. Otomotiv sektdrl igin 0.5 g/l ilave tavsiye edilir. Bu kullanim miktari 1gik hasligini olumsuz yénde
etkilemez. Kalintilarin giderilmesi i¢in 160°C’nin Gzerindeki bir sicaklikta kurutma yapiimahdir.
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Uygulama teknigi

Seyreltme talimati

EGASOL MD , 5 ila 10 kati sicak su (60 — 70 °C) ile karistirilarak emilsiye edilebilir. Bu sekilde elde edilen stok
emdllsiyon direk olarak kullanilabilir. Soguyan emdlsiyonda ¢okelti olusabilir bu nedenle kullanmadan 6nce iyice
karigtinimalidir.

Uygulama alanlari

EGASOL MD, HT parga boyama makinelerinde PES dokuma kumaslarin boyamasinda oldukga etkilidir. Trevira
CS, PES microfiber ve CDP igin oldukga uygundur. PAN boyamada migrasyonu destekler. Katyonik boyalarin
varliginda, ¢okelti olusumunu énlemek igin SARABID OL kullaniimasi gerekmektedir.

EGASOL MD genel olarak iplik boyama, jet ve overflow gibi PES ve PAN boyama proseslerinde kullanilabilir.
Sadece boyarmadde afinitesine sahip Urlnlerle kiyaslandijinda, EGASOL MD ekstra olarak makine aksamini
temizleme etkisine de sahiptir. Diger Urlinlere kiyasla EGASOL MD ile kaynama adimlan ¢ok daha fazla
uzatilabilir.

Uygulama tavsiyeleri

PES boyama
Uriiniin uygulama miktari asagidaki gibidir;
0.5-4.0 % EGASOL MD

Onceden emiilsiye edilmis Griin diger kimyasallar ve yardimcilar ile birlikte 50 — 60°C’de ilik boya banyosuna
eklenir. Kisa 6n g¢ekim periyodu sonrasi dispers boyarmadde ilave edilir, ardindan 80 — 90°C’ye isitilir. Bu
sicakliga ulasildiktan sonra sicaklik 1.5°C/dk olacak sekilde 130°C’deki boyama sicakhdina isitilir. Optimum
boyarmadde fiksesi i¢in agik renkler 20 — 30 dk., orta ve koyu renkler 30 — 40 dk. bu sicaklikta boyanir.

Otomotiv pargalarinin boyanmasinda %1.0 EGASOL MD kullanimi tavsiye edilir. %1.0 EGASOL MD ve %1.0 —
2.0 CHT DISPERGATOR XHT SL kombinasyonu ile iyi sonuglar elde edilir. Rediktif yilkama asamasi ile

tamamlanabilir. Kalintilarin giderilmesi igin 160°C’nin Gzerindeki bir sicaklikta kurutma yapilimalidir.

PES i¢in uygulama tavsiyesi

HT

% 2.0-3.0 CHT DISPERGATOR XHT SL
% 1.0-20 EGASOL MD

iplik

% 1.0-3.0 CHT DISPERGATOR XHT SL
% 05-1.0 EGASOL MD
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Jet / Ham boyama

%1.5-20 CHT DISPERGATOR XHT SL
% 05-1.0 EGASOL MD

Kritik iplik boyama proseslerinde CHT DISPERGATOR XHT SL ve EGASOL MD kombinasyonu ¢ok iyi sonuglar
verir. Siki  sariml, buyuk konilerde kesisim noktalarina penetrasyonu saglar. Turkuaz ve yesil
kombinasyonlarinda senkronizasyon efekti saglanir.

Orgii kalitede ham boyama miimkiindiir. EGASOL MD kullanimi ile farkli fikse derecesinden kaynaklanan farklar
dengelenir.

Trevira CS boyama

Mukavemet kaybi yasamamak icin boyama sicakhgi 120°C’yi gegmemelidir. X konilerde iplik boyamada ise
yuksek gekme problemi nedeniyle 115°C agilmamalidir.

Diusik Tg degeri (80 — 85 °C) nedeniyle, sicakliktaki artis hizi disirilmeli veya 80 °C’'de 10 dk. bekleme
yapilmalidir.

Halat boyamada, kirik onleyici olarak 1.0 — 2.0 % BIAVIN BPA kullanimi tavsiye edilir. BIAVIN BPA tamamen
uzaklastigindan gug tutusurluk 6zellikleri Gzerinde etkisi yoktur.

Baslangi¢ sicaklig: 60 °C, 10 dk.
EGASOL MD %1.0 — 3.0
CHT DISPERGATOR XHT S %0.5-2.5
NEUTRACID BO 45 pH45-5.0
BEMACRON boyalari -
Homojenizasyon: 60 °C, 10 dk.
1°C / dk. ile sicaklik artisi: 80 °C, 30 dk.
Boyama: 80 °C, 10 dk.
1°C / dk. ile sicaklik artigt: 120 °C, 40 dk.
Boyama: 120 °C, 40 dk.
3 °C / dk. ile sogutma: 70 °C, 17 dk.
Bosaltma

Acik tonlar i¢in rediktif ard yilkama gerekmektedir. Disiik miktarda boyarmadde kalintisi bile gli¢ tutusurlugu
etkileyebilir.

Trevira CS igin ard yikama tavsiyesi

Baslangi¢ sicaklig: 60 °C, 10 dk.
REDULIT F %1.0

CHT DISPERGATOR XHT S %1.0

NaOH 38 °Bé 4.0 mi/l

2 °C/ dk. ile sicaklik artisi: 80 °C, 10 dk.
Redktif yikama: 80 °C, 20 dk.

Bosaltma, nétralizasyon
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Trevira CS igin egaliz recgetesi

Baslangi¢ sicakligi: 60 °C, 10 dk.
EGASOL MD %3.0

CHT DISPERGATOR XHT SL %2.0
NEUTRACID BO 45 pH45-5.0
2 °C / dk. ile sicaklik artisi: 120 °C, 30 dk.
Egaliz: 120 °C, 20 dk.
2 °C / dk. ile sogutma: 80 °C, 20 dk.

Bosaltma, sicak ve soguk durulama

Not:

Boyanmis Trevira CS igin yanma testlerinde, yukarida belirtilen regeteler uygulanmis materyallerin gli¢ tutusurluk
ozelliklerinde, bizim yaptigimiz denemelerde belirgin bir duglis gézlenmemistir. Yine de son kalintiar, 160°C’nin
Uzerindeki bir sicaklikta ilave kurutma ile giderilebilir.

PES/Yiin boyama

PES/Yin kanisimlar igcin EGASOL MD difiizyon hizlandirici olarak kullanilabilir. Boyama 98-120 °C arasinda
yaplilabilir.

98 °C’de koyu renkler igin daha ylksek kullanim miktari gereklidir: 3.0 — 4.0 g/I.

120 °C’de ise 1.0 g/l kullanim miktari yeterlidir.

108 °C’de koyu tonlar icin PES/Yin karisim boyama recete tavsiyesi

X % BEMACRON

Y % BEMAPLEX / BEMACID

1.0 % KERIOLAN A2N

2.0 g/l MEROPAN KWS (yiin koruma)
4.0 gll EGASOL MD

pH4.0-5.0 NEUTRACID BO 45

CDP (Coolmax = PES icin uygun katyonik boyama) ve PAN icin uygulama tavsiyesi

Elyafin korunabilmesi i¢in normal boyama sicakligi 98-110 °C arasindadir. Bu kosullar altinda EGASOL MD gibi
kuvvetli bir migrasyon malzemesine ihtiya¢ duyulmaktadir.

CDP igin boyama regetesi:

2.0 % SARABID OL (¢okme 6nleyici)

2.0 % BIAVIN BPA (kirik 6nleyici)
0.0 - 1.0 % TUBACRYL RI (retarder)

6.0 % Glauber tuzu

4.0 % EGASOL MD

pH4.0-5.0 NEUTRACID BO 45

X % katyonik boyarmadde
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Baslangi¢ sicakligi:
Homojenizasyon:

1°C / dk. ile sicaklik artisi:

Boyama:

1°C / dk. ile sicaklik artisi:

Boyama:
2 °C / dk. ile sogutma:
Bosaltma

Ard yikama

60 °C, 10 dk.
60 °C, 10 dk.
80 °C, 30 dk.
80 °C, 10 dk.
110 °C, 30 dk.
110 °C, 45 dk.
70 °C, 20 dk.

%2.0 CHT DISPERGATOR XHT SL

60 °C, 20 dk. , sicak ve soguk durulama

PES/CDP karigimlari 110 - 120 °C’de boyanir ve EGASOL MD miktari %2.0 — 3.0’e dusurilur.

Giivenlik yonetmeligi ile ilgili bilgiler bu Uriiniin glivenlik veri belgelerinden bulunabilir.

Uriin ve iiriine ait teknik dékiimanlari yenileme hakkimiz sakl tutulmaktadir

Uygulama teknikleri ile ilgili olarak daha fazla bilgi ve tavsiye i¢cin her zaman teknik servis vermekteyiz.

Yazili, sézli veya yapilan denemelerle verdigimiz teknik 6nerilerin ve tavsiyelerin dogru oldugu kabul edilmektedir.

Kontrolimuz diginda yapilan iglemler ve uygulamalar ile ilgili sorumluluk kabul etmemekteyiz.

Versiyon: Kasim, 2022
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