CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

PRINTPERFEKT 226 EC

Karakteri Acik renkli kumasglar izerinde gevre igin zararsiz baskilar elde etmek
icin white spirit, APEO icermeyen su bazli, kuru fikse olan parga baski
pati

Kimyasal Karakteri White spirit icermeyen; akrilat dispersiyonlari, kivamlastirici ve katki

malzemeleri bilesimi pat

Goriiniimii Agcik renkli, viskoz pat

lyonik karakteri Anyonik

pH degeri 7.0-95

Viskozite 13,300 — 19,900 mPas (Brookfield RVT 20/5)

Depolama Serin yerde 5 - 40°C arasinda, kapal orjinal ambalajinda 12 ay

muhafaza edilebilir. Ylksek sicakliklara karsi koruyunuz. Agcilan
ambalajlar tekrar sikica kapatiimalidir.

Ozellikleri

PRINTPERFEKT 226 EC c¢ok dusuk miktarda formaldehit igerir ve minimum fikse kosullarinda dahi kumas
tizerindeki formaldehit miktari < 16 ppm olacaktir (LAW 112). Bu sayede Oko Tex Standard 100 gibi ekolojik
etiketlerin gereklilikleri saglanmis olur. Her isletme kosulu i¢in 6n deneme yapilmasi tavsiye edilir.

Proses / Fikse

PRINTPERFEKT 226 EC uygun pigmentlerle istenilen tonu elde etmek tzere renklendirilen hazir baski patidir.
Baskilar genellikle 130 - 160°C arasinda fikse edilir.

Film Ozellikleri / Tuse

PRINTPERFEKT 226 EC tekstil 6zelliklerini negatif yénde etkilemeyen yumusak baski neticeleri verir.

Baski 6zellikleri / Hasliklar / Diger 6zellikler

PRINTPERFEKT 226 EC bilinen film baski metodlari ile mikemmel sekilde uygulanir. PRINTPERFEKT 226 EC
yastan yasa baski tekniginde kolaylikla uygulanabilir. PRINTPERFEKT 226 EC ile keskin kontlrlere sahip

baskilar elde edilir. Uriin ince gézenekli sablonlar icin uygun olup, sablonlarin tikanmasina neden olmaz.

PRINTPERFEKT 226 EC dlzgun bir fikse ile yuksek yikama ve kuru temizleme hasliklarina sahip baskilar
olusturur.
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Uygulama teknigi

Uygulama alanlan

PRINTPERFEKT 226 EC genel olarak pamuklu trikolar (tigort, svetsért vb.) veya pamuklu dokumalar (reklam
cantalari, dikigli veya tGli yamalar) gibi soluk kumas kaliteleri Gzerine tek ve gok renkli baskilar igin uygulanir.
PRINTPERFEKT 226 EC hafif kokulu Uriin oldugundan calisma alaninin kot havalandirildigi ortamlarda bile

kolaylikla kullanilabilir.

PRINTPERFEKT 226 EC’nin viskozitesi diisiik miktarda diamonyum fosfat ¢ozeltisi ilave edilerek digtrilebilir. Bu
sayede Urlin sprey ve fir¢a teknigi ile de uygulanabilir.

Kullanim ve Proses Talimatlan

Kumasin Yapisi

PRINTPERFEKT 226 EC glinimiiz kumas kalitelerinin birgoguna uygulanabilir.

Yuksek haslik derecelerine sahip iyi baski sonuglari elde edebilmek i¢in mamil; kuru, temiz olmali, mimkin
oldukga az kimyasal artigi veya preperasyon yaglar igcermelidir. Materyalin uygunlugu; emicilik, kumasin 1si
hassasiyeti, boyalarin davranisi (6rn. siiblimasyona karsi dayanikli olmayan dispers boyarmaddeler) bakimindan
Oon deneme ile test edilmelidir.

Recgete Tavsiyeleri

Acik renk kumaslar PRINTPERFEKT 226 EC + % 0.1 — 5.0 BEZAPRINT pigmentleri
Uzerinde renkli baskilar (Floresan renkler % 10 — 20, gerekirse fiksator ilavesi yapilabilir.)

PRINTPERFEKT 226 EC’nin kullanmadan once karigtiriimasi tavsiye edilir. Eklenen pigmentlerin ana patla
homojen bir sekilde karismis olmasi gerekmektedir.

Onerilen Yardimci Kimyasallar

TUBASSIST FIX 120 W

Formaldehit etkisi olmaksizin, % 5 — 8 TUBASSIST FIX 120 W ilavesi ile 120 — 150 °C’de yapilan fikse sonrasi iyi
haslik sonuglan elde edilir. Fiksator, prosesin hemen &éncesinde ilave edilmelidir. Fiksator iceren baski patlari
beklemeden 1 — 2 glin igerisinde kullaniimahdir. Aksi halde fiksator etkisini kaybeder.

TUBASSIST FIX 104 W

Fikse sicakliginin veya siresinin yeterli olmadigi durumlarda TUBASSIST FIX 104 W ilavesi tavsiye edilir.
TUBASSIST FIX 104 W, 120°C’nin altindaki sicaliklarda hizli bir gapraz baglanma saglarken depolama sirasinda
da ardfikse yapilmasini temin eder. Béylece yeterli olmayan fikse kosullarinda dahi iyi haslik dereceleri elde edilir.
Sdzkonusu konsantrasyon dustk (% 0.5 — 2.0) olsa bile fikse maddesi prosesin hemen 6ncesinde eklenmeli ve
fikse maddesi eklenmig baski patlari bir glinde kullaniimalidir. TUBASSIST FIX 104 W konsantre halde kullanilir
ise oda sicakliginda dahi ¢ok reaktiftir. Bu nedenle Urln ile galisilirken koruyucu eldiven, koruyucu gozlik vs.
kullanilmalidir. Uriin ile ilgili ayrintili bilgiye Teknik Bilgi Formundan ulagilabilir.

BEZAPRINT Pigmetleri

PRINTPERFEKT 226 EC'yi renklendirmek igin % 0.1 — 5.0 BEZAPRINT pigmentleri (% 10 — 20 BEZAPRINT FL
pigmentleri) ilavesi tavsiye edilir.
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TUBIPRINT RETARDER

2.0 — 5.0 % retarder ilavesi, patin baski sablonlarinda kuruma hizini dusurirken baski 6zelliklerini de gelistirir.
Yiksek konsantrasyonlar kurutma ve fikse proseslerini yavaglatabileceginden bu durum géz éniine alinmalidir.

Seyreltme / Kivamlastirma

Genellikle gerekli degildir. Sayet gerekirse, viskozite diisik miktarda su (% 5.0’e kadar) veya diamonyum fosfat
coOzeltisi ile dusurilebilir. Fazla pigment kullanimi nedeniyle disen viskozite % 0.1 — 0.5 TUBIVIS DL 650 ile
ayarlanabilir.

Calisma Aletlerinin Temizlenmesi

Derhal soguk su ile temizlenmelidir. Baski esnasinda uzun sireli bekletmelerde sablonlar nemli tutulmal veya
derhal temizlenmelidir. Sablon Gzerindeki kurumus pat artiklari ve boya lekeleri, bulasik deterjani gibi genel
kullanima sahip temizlik malzemeleriyle temizlenebilir. Sertlegsmis pat artiklari yalnizca mekanik yollarla
uzaklastinlabilir.

Baski Prosesi

Uygulanan mamiiliin kalitesine ve desene bagl olarak tim film baski metodlarinda 34-90 S/T, tercihen 4362
S/T monoflament PES gaze bezleri kullanilir.

Kurutmal/Fikse

Tek veya ayri adimlarda uygulanabilir. En iyi haslik derecesini elde etmek igin baski boyasinin isil islemle fikse
edilmesi gereklidir.

Kurutma ve fikse asamalarinda agiga ¢ikan su buharinin uygun bir havalandirma ile sirekli olarak atiimasi
gerekir. Bu sekilde kurutma veya fikse yapilan bélgede nem birikiminin neden olacagi yetersiz fikse 6nlenmis olur.

Tavsiye edilen kurutma ve fikse kosullari (sicak hava ile)

Tek adim: Kurutma odasinda : 130 - 150°C, 20 -5 dk.
Kontinl kurutucuda : 140 - 160°C, 6 - 3 dk.

iki adim: Kurutma : 80-120°C, 10 -5 dk. veya
On deneme kaydiyla oda
sicakliginda kurutma yapmak
mumkandar.
Fikse : 130 -160°C, 10 - 3 dk.

Uygun formaldehit degerlerini ( <16 ppm, LAW 112 ) saglayabilmek igin
min. 150 °C’de 3 dk. fikse gereklidir.

IR veya diger enerji kaynaklari ile fikse islemi yapilirken Gretim

oncesi kapsamli denemelerin yapilmasi sarttir.

Kullanim Talimatlan

Uretime gegcmeden énce baski patinin mamiil Gizerindeki uygunlugu, emicilik, tutunma, haslik, termo stabilite ve
proses parametrelerinin test edilmesi ve Uretim esnasinda kontrol edilmesi tavsiye edilir.
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Giivenlik yonetmeligi ile ilgili bilgiler bu iiriiniin giivenlik veri belgelerinden bulunabilir.

Uriin ve iiriine ait teknik dékiimanlar yenileme hakkimiz sakh tutulmaktadir
Uygulama teknikleri ile ilgili olarak daha fazla bilgi ve tavsiye i¢in her zaman teknik servis vermekteyiz.

Yazili, s6zlU veya yapilan denemelerle verdigimiz teknik 6nerilerin ve tavsiyelerin dogru oldugu kabul edilmektedir.
Kontrolumiiz diginda yapilan iglemler ve uygulamalar ile ilgili sorumluluk kabul etmemekteyiz.
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