CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

TUBIPERL ME 115 FF

Karakteri

Agir metal ve formaldehit icermeyen*, altin rengi baskilar i¢in hazir pat

Kimyasal Karakteri

Ozel olarak gelistirilmis akrilat dispersiyonu

Goriiniimu Altin sarisi, orta viskoz pat

lyonik karakteri Anyonik

pH degeri 6.2-8.4

Dayanimi Urin soduga karsi c¢ok hassas olup; donma noktasina yakin
sicakliklarda kalici degisimler meydana gelir.

Depolama Serin ve kuru yerde 5°C’nin Uzerindeki sicakliklarda, kapali orjinal
ambalajinda 12 ay muhafaza edilebilir. Uriin kullaniimadan énce iyice
karistirilmali, agilan ambalajlar tekrar sikica kapatiimalidir.

Ozellikleri

TUBIPERL ME 115 FF

- Formaldehit icermez*, boylece gesitli ekolojik etiketlerin gereklilikleri tam olarak karsilanir.

- Metal bronz igermez.

- lyi calisma &zelliklerine ve gok iyi értiiciilige sahiptir.
- Kuru temizlemeye, yikamaya, kuru ve yas aginmaya dayanikli, yumusak, esnek ve ylksek parlaklikta

baskilar saglar.

Uygulama teknigi

Tekstil Materyalleri

TUBIPERL ME 115 FF, yeterince isiya dayanikli olan her tirli tekstil materyaline uygulanabilir.

Baski Patinin Hazirlanmasi

Cesitli altin tonlar iceren baskilar, renk pigmentleri kullanilarak elde edilir.

Optimal bir baski sonucu ve iyi caligma o6zellikleri elde etmek igin, baski patinin viskozitesi dogru bir sekilde
ayarlanmalidir. Haslik 6zelliklerini zayiflatmadan viskoziteyi diistirmek icin en fazla % 5’'e kadar su eklenebilir.
Viskoziteyi artirmak igin TUBIFIX DRL 170 gibi bir sentetik kivamlagtirici kullaniimalidir.
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SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

Ayrica, tuse ve haslik ozellikleri gibi 6zel talepleri karsilamak adina, uygun yumusatici (TUBISOFT SEM: 5 — 10
g/kg) velveya uygun gapraz baglayici malzemeler (TUBIFIX ML 55: 5 — 20 g/kg), kullanima hazir formilasyon
prosesinden hemen 6nce eklenebilir.

Calisma 6zellikleri ile ilgili problemler, 10 — 30 g/kg TUBIPRINT BL ilavesi ile ¢ozilebilir.

Baski Prosesi

TUBIPERL ME 115 FF film baski, rotasyon baski ve silindir baski prosesleri i¢in uygundur. Tavsiye edilen
sablonlar asagida belirtilmistir:

Film baski prosesinde 29 — 38 tel/lcm
Rotasyon baski prosesinde 60 - 105 mesh Penta veya rotasyon baskida 135 Nova

Kaplama ve benzeri diger uygulamalar igin 6n deneme yapilmasi tavsiye edilir.
Kurutma ve Fikse
Pigment baskida oldugu gibi binder sistemin ¢apraz badlanmasi, genel kurutma prosesinin sonrasinda 130 °C

Uzerinde - tercihen 150 - 170 °C’ de, 5 - 2 dakika — fikse ile gerceklestirilir. Parlaklk efektini arttirmak icin ek
olarak kalender prosesi uygulanabilir.

* Bu dokimanda gegen “Formaldehit icermeyen” ifadesi ile Urtnun igeriginde formaldehit icermeyen veya Uretim esnasinda
formaldehit agida ¢ikarmayan komponentler kullanildigini belirtmek isteriz.

Givenlik ydnetmeligi ile ilgili bilgiler bu uriiniin glivenlik veri belgelerinden bulunabilir.

Uriin ve iiriine ait teknik dékiimanlar yenileme hakkimiz sakh tutulmaktadir
Uygulama teknikleri ile ilgili olarak daha fazla bilgi ve tavsiye i¢in her zaman teknik servis vermekteyiz.

Yazil, s6zli veya yapilan denemelerle verdigimiz teknik énerilerin ve tavsiyelerin dogru oldugu kabul edilmektedir.

Kontrolimiiz diginda yapilan igslemler ve uygulamalar ile ilgili sorumluluk kabul etmemekteyiz.
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