CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

PRINTPERFECT AM 1

Karakteri Stiblimasyon inhibitérii olarak kullanilan hazir 6n baski pati

Kimyasal Karakteri Formaldehit igermeyen* sentetik dispersiyonlar, dolgu maddeleri
kivamlastirici ve katki maddelerinden olusan sulu pat

Goriiniimii Siyah, orta viskoz pat

lyonik karakteri Anyonik

pH degeri 8.0-9.0

Viskozite 27,000 - 35,000 mPas (Brookfield RVT 20/6)

Depolama Serin yerde, + 5°C + 40 °C arasinda , orjinal ambalajinda 12 ay

muhafaza edilebilir. Sojuga ve asiri sicaga karsi koruyunuz., Agilan
ambalajlar kullanildiktan sonra sikica kapatilmalidir.

Ozellikleri

PRINTPERFEKT® AM 1 formaldehit icermez ve fikse esnasinda formaldehit agiga ¢cikmaz. Bu sayede Oko Tex
Standard 100 (trln sinifi 1) gibi ekolojik etiketlerin gereklilikleri saglanmig olur.

Film Ozellikleri / Tuse

PRINTPERFEKT AM 1, dispers ile boyanmis, ylksek siblimlesme 6zelligine sahip koyu renkli sentetik kumaslar
(polyester, polyester / pamuk kumaslar) Gzerinde PRINTPERFEKT LAC veya PRINTPERFEKT BLANC pati ile
birlikte 6n baski islemi igin uygulanir. Yiksek dolgu malzemesi igermesine ragmen PRINTPERFEKT AM 1 kumas
tusesini etkilemez. Kumas kalitesine ve fikse kosullarina bagl olarak bloklama etkisi yetersiz kalabilir.

Uygulama Teknigi

Proses/Fikse

PRINTPERFECT AM 1 hazir pattir ve kullaniimadan énce karistiriimasi gerekir.

Fikse genellikle 130 - 150 ° C’de gergeklestirilir. Fikse sicakligi ve slresi ne kadar dislikse boyarmadde
migrasyonu da o derece dusuk olur.
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Katki Maddeleri ve Yardimci Maddeler

TUBIPRINT RETARDER

Gerekli durumdalarda, %2.0 — 5.0 retarder ilavesi, patin baski sablonlarinda kuruma hizini diistrirken baski
Ozelliklerini de gelistirir. Ylksek konsantrasyonlar kurutma ve fikse proseslerini yavaslatabileceginden bu durum
g6z 6niine alinmalhdir

Seyreltme / Kivamlagtirma

Genellikle gerekli degildir. Sayet gerekirse, viskozite dusik miktarda su (%10’a kadar) ilavesi ile dugurulebilir.
Fazla pigment kullanimi nedeniyle dusen viskozite 0.1 — 0.5 % TUBIVIS DL 650 ile ayarlanabilir.

Calisma Aletlerinin Temizlenmesi

Derhal soguk su ile temizlenmelidir. Baski esnasinda uzun sireli bekletmelerde sablonlar nemli tutulmal veya
derhal temizlenmelidir. Hafif kurumus pat kalintilari veya sablon cilasi Uzerindeki renklendiriciler, uygun
deterjanlarla (6rn; bulasik yikama deterjani) yumusatilabilir; sertlesmis yapistirici artiklan yalnizca mekanik
yollarla uzaklastirilabilir.

Baski Prosesi

Uygulanan mamiiliin kalitesine ve desene bagli olarak tim film baski metodlarinda 34 — 43 S/T monoflament
PES gaze bezleri kullanilir.

Hareli goriinimi 6nlemek igin, 6n baski patinin sonraki renklerle ayni sablonda basiimamasi gerekir.

Kurutmal/Fikse
130 °C-150°C, 15-5 dk

Tek adimda ya da ayri adimlarinda gerceklestirilebilir.Yiksek haslik 6zellikleri icin baski boyasinin sicak fiksesi
gereklidir.

Kurutma ve fikse asamalarinda agiga ¢ikan su buharinin uygun bir havalandirma ile sirekli olarak atiimasi
gerekir. Bu sekilde kurutma veya fikse yapilan bélgede nem birikiminin neden olacag: yetersiz fikse dnlenmis olur.

IR veya diger enerji kaynaklari ile fikse islemi yapilirken (retim dncesi kapsamli denemelerin yapilmasi sarttir.

Kullanim Talimati

Uretime gegmeden énce baski patinin mamiil izerindeki uygunlugu, emicilik, tutunma, haslik, termo stabilite ve
proses parametrelerinin test edilmesi ve Uretim esnasinda kontrol edilmesi tavsiye edilir.
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* Bu dokimanda gegen “Formaldehit icermeyen” ifadesi ile Grinln igeriginde formaldehit icermeyen veya lretim esnasinda
formaldehit agiga ¢cikarmayan komponentler kullanildigini belirtmek isteriz.

Giivenlik yonetmeligi ile ilgili bilgiler bu {iriiniin giivenlik veri belgelerinden bulunabilir.

Uriin ve iiriine ait teknik dékiimanlari yenileme hakkimiz sakh tutulmaktadir
Uygulama teknikleri ile ilgili olarak daha fazla bilgi ve tavsiye i¢in her zaman teknik servis vermekteyiz.

Yazil, s6zlU veya yapilan denemelerle verdigimiz teknik 6nerilerin ve tavsiyelerin dogru oldugu kabul edilmektedir.
Kontrolumiiz diginda yapilan iglemler ve uygulamalar ile ilgili sorumluluk kabul etmemekteyiz.
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