CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

EGASOL SP

Karakteri HT sartlarinda polyester boyama icin APEO icermeyen koplksiiz
egaliz malzemesi

Kimyasal Karakteri Etoksilatlar karigimi

Gorinumii Berrak, sari sivi

lyonik karakteri Non-yonik

pH degeri 50-7.0

20°C’de o6zgul agirhig 1.0

Dayanimi EGASOL SP PES boyamada kullanilan kimyasallara ve sert suya

karsi dayaniklidir.

Uriin belli bir degere kadar soguda karsi hassas olup; disik
sicakliklarda meydana gelen degisiklikler isitma ve dizgin karistirma
ile kaybolur.

Depolama Uygun kosullar altinda, kapali orjinal ambalajinda 12 ay silreyle
depolanabilir.

Ozellikleri

EGASOL SP boyarmaddelerin diizgiin adsorbsiyonunu saglar, bu sayede boyamalar daha diizgiin hale gelir.

EGASOL SP ¢ok iyi egaliz ve migrasyon kapasitesine sahiptir. Uriin tim sicaklik araliklarinda dispers
boyarmaddelerin migrasyon 6zelligini arttirir, bu sayede dispers boyarmaddelerin aglomerasyonu énlenir.

EGASOL SP ile polyester boyamalarda isik hasliklari etkilenmez.

EGASOL SP képuksuz trundur, bu sayede Overflow ve Jet makinelerinde kullanima uygundur.

Uygulama teknigi
Seyreltme talimati

EGASOL SP iglem banyosuna eklenmeden 6nce soduk su ile seyreltilir.
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Uygulama alanlari
EGASOL SP polyester boyamada genel olarak kullanilan tim makine gesitlerine uygundur.
Duzglinsiiz boyamalar HT kosullarinda EGASOL SP ile diizeltilebilir. Cok koyu tonda yapilan boyamalar yiiksek
miktarda EGASOL SP kullanilarak belli bir degere kadar agilabilir.
EGASOL SP biitiin egaliz ve dispersiyon gereksinimlerini kargiladigindan ilave bir dispergatore gerek duyulmaz.
Uygulama tavsiyeleri
Uriiniin uygulama miktari asagidaki gibidir;

0.5-1.0 g/l EGASOL SP orta ve koyu renklerde

1.0 — 2.0 g/ EGASOL SP agik renklerde
Onceden emiilsiye edilmis Griin diger kimyasallar ve yardimcilar ile birlikte 50 — 60°C’de 1lik boya banyosuna
eklenir. Kisa 6n g¢ekim periyodu sonrasi dispers boyarmadde ilave edilir, ardindan 80 — 90°C’ye isitilir. Bu
sicakliga ulagildiktan sonra sicaklik 1.5°C/dk olacak sekilde 130°C’deki boyama sicakhidina isitilir. Optimum

boyarmadde fiksesi i¢in agik renkler 20 — 30 dk., orta ve koyu renkler 30 — 45 dk. bu sicaklikta boyanir.

Boyama bilinen kosullarda tamamlanir.

Giivenlik yonetmeligi ile ilgili bilgiler bu uriiniin giivenlik veri belgelerinden bulunabilir.

Uriin ve iiriine ait teknik dékiimanlari yenileme hakkimiz sakh tutulmaktadir
Uygulama teknikleri ile ilgili olarak daha fazla bilgi ve tavsiye icin her zaman teknik servis vermekteyiz.

Yazili, sézli veya yapilan denemelerle verdigimiz teknik dnerilerin ve tavsiyelerin dogru oldugu kabul edilmektedir.

Kontrolimuz diginda yapilan iglemler ve uygulamalar ile ilgili sorumluluk kabul etmemekteyiz.
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