CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

RAPIDOPRINT TM 2

Karakteri

Devore baski igin 6zel malzeme

Kimyasal Karakteri
Goruniimu

lyonik karakteri

pH degeri
Cozuniirluk

Dayanimi

Depolama

Organik maddeler karigimi

Renksiz, berrak, viskoz sivi

Non-iyonik

10.5-13.1

RAPIDOPRINT TM 2 su ile her oranda karistirilabilir.

RAPIDOPRINT TM 2 devore baskida genel olarak kullanilan
kimyasallar, yardimci kimyasallar ve dispers boyalarla uyumludur.
Koagulasyon; asidik ortamda jellesen kivamlastiricilarin, devore baski
kimyasallarinin ilavesinden dnce kullaniimasiyla gergeklesir.

Uriin belli bir degere kadar soguda karsi hassas olup; disik
sicakliklarda meydana gelen degisimler 1sitma ve dizgin karistirma

ile kaybolur.

Siki kapatilmis ambalajlarda, 5°C’nin Uzerindeki sicakliklarda 12 ay
sureyle depolanabilir.

Ozellikleri

Viskozite/Reoloji

RAPIDOPRINT TM 2 devore baski patlarinin viskozitesini veya reolojik 6zelliklerini etkilemez.

Verim

RAPIDOPRINT TM 2 devore baski patlarinin asitligini ayarlar, bdylece renkli devore baskilarda renk ve ton
degisikliklerini, beyaz devore baskilarda sararmayi Onler. Bununla birlikte devore yapilacak materyalin
islanabilirligi gelisir ve karbonize olmus sellloz elyaflarin uzaklastiriimasi kolaylasir. Dispers boyalarla yapilan
renkli devore baskida, RAPIDOPRINT TM 2 fikseyi hizlandirici etkiye sahiptir.
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Uygulama teknigi

Uygulama metodu

RAPIDOPRINT TM 2 devore baski pati recetesine en son eklenir ve karistirilir.

Boyarmadde Sinifi/Kumasg

RAPIDOPRINT TM 2 polyester veya sentetik/selliloz core-spundan olusan beyaz veya dispers boyal 6rgi veya
dokuma kumaglarin devore baskisi icin kullanilir. Sellloz/sentetik iplik bikimli kumaglarda uygulama
muimkinken, birbirine yakin oranlardaki harman karisimlarinda devore baski pek uygun degildir.

Uygulama Tavsiyeleri/Uygulama Miktari

Baski patinda 20 — 30 g/kg RAPIDOPRINT TM 2 kullanilir. Karbonizasyon kosullari normalden biraz daha yuksek
tutulmahdir (6rn. 200°C’de 2 dk.).

Kumas ©6zelligi ve dUretim kosullart g6z ©6nline alinarak 6n denemeler yapilmasi tavsiye edilir.
RAPIDOPRINT TM 2 devore yapilmis seliloz kismin yikanabilirligini gelistirir fakat kritik kalitelerle ¢aligiimasi
durumunda ylkama ve nétralizasyon islemlerinden énce mekanik kirma islemi yapilmasi 6nerilir. Karbonize
edilmis baskilar yikama 6ncesinde kesinlikle bekletiimemelidir.

Guvenlik yénetmeligi ile ilgili bilgiler bu uriiniin givenlik veri belgelerinden bulunabilir.

Uriin ve iiriine ait teknik dékiimanlari yenileme hakkimiz sakl tutulmaktadir
Uygulama teknikleri ile ilgili olarak daha fazla bilgi ve tavsiye i¢in her zaman teknik servis vermekteyiz.

Yazih, s6zli veya yapilan denemelerle verdigimiz teknik énerilerin ve tavsiyelerin dogru oldugu kabul edilmektedir.

Kontrolimiiz diginda yapilan igslemler ve uygulamalar ile ilgili sorumluluk kabul etmemekteyiz.
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