CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

TUBILUX TD 90 NF

Karakteri Varak baski icin 6zel yapistirici

Kimyasal Karakteri Polimer preperasyonu

Goruniimii Beyaz, parlak, ylksek viskoziteli pat

lyonik karakteri Anyonik

pH degeri 8.1-95

Dayanimi Uriin sogjuga karsi ¢ok hassas olup; donma noktasina yakin

sicakliklarda kalici degisimler meydana gelir.

Depolama 5°C’nin Uzerindeki sicakliklarda, serin ve kuru yerde, kapali orjinal
ambalajinda 6 ay sireyle depolanabilir. Uriin kullanmadan énce
karistinimali, agilan ambalajlar tekrar sikica kapatiimalidir.

Ozellikleri
TUBILUX TD 90 NF 6zellikle varak baski icin gelistirilmis Grinddir.

TUBILUX TD 90 NF, formaldehit ve PVC igermez. Uriin ile ok yumusak ve parlak gériinime sahip baskilar elde
edilir.

Elde edilecek haslik sonuglari asagida belirtilen parametrelere baglidir:
- kumas cinsi ve kalitesi (elastik, dayanikli, su gecirmez, hidrofilik, aprelenmis, sert, yumusak)
- baski metodu / uygulama miktari
- transfer parametreleri / kalander

- film kalitesi (sert veya yumusak, kalin veya ince)

Uygulama teknigi
Tekstil Materyali

TUBILUX TD 90 NF normal baskida her gesit tekstil materyaline, 6zellikle 1si1 dayanimi olan dokuma giysilere
uygulanabilir.
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Baski Pati Hazirlama

TUBILUX TD 90 NF rotasyon, filmdruck ve parca baskida kullanilan 6zel tek komponentli yapistirici pastadir.
Baski patinin viskozitesi makine cinsine gére ayarlanmalidir. Viskozite, sentetik bir kivamlastirici ilavesi ile
kolaylikla yukseltilebilir. Viskozite, su ilavesi (10%’a kadar) veya damla damla diamonyum fosfat ¢ozeltisi (1:2)
ilavesi ile dusdrulebilir.

Baski Prosesi

Hangi sistem (rotasyon, filmdruck veya el baski) uygulanirsa uygulansin, folyonun yeterli ve diizgiin yapismasini
saglamak igin materyal Uzerinde dlzgun bir baski gereklidir. Bu nedenle sablon numarasi 60 meshden yuksek

sablonlar tavsiye edilmez.

TUBILUX TD 90 NF sablon ve rakleden soguk su yardimiyla kolaylikla uzaklastirilir. Sablonlar icinde kurumus
yapistirici artiklari birakilmamalidir.

Kurutma

Kurutma kosullari uygulanan yapistirici sisteminin mekanik etkilere dayanikh bir film olusturabilecegi sekilde
ayarlanmalidir. Cok yuksek kurutma sicakliklari (150°C’'nin Uzerinde) veya 110 — 150°C’de ¢ok uzun kurutma
surelerinden kaynaklanan tutkalin erken aktive olmasindan kaginilmalidir. 100 - 120°C arasinda yapilan kurutma
idealdir.

Transfer Prosesi

Folyonun transferi, transfer kalenderleri ile kontini olarak veya preslerle diskontini olarak gerceklestirilebilir.
Kumasin basilan tarafi folyonun mat tarafiyla birlestiriimelidir.

Transfer presi:

160 - 190°C, temas stiresi 30 — 60 saniye
150 — 500 p/cm? birim ylizeye basing

Tranfer kalenderi:

160 — 190°C, temas suresi 30 — 60 saniye

Kece kumas Uzerinde homojen basing saglanmasina dikkat edilmelidir.
Genellikle orta ve yiksek kege gerilimi segilir.

Basilan Parlak Alanin Tekstil Materyalinde Kalmasi ve Taslyici Folyonun Uzaklastiriimasi

Tamamen soguduktan sonra tasiyici folyo, lake renkli tabaka, basilan alanda kalacak sekilde ayrilir. Optimum
ayirma 180?lik a¢l ile kumas ydnine ters ydnde hareket ile elde edilir.

Folyo olarak bircok ureticiye ait baski folyosu kullanilabilir. Folyonun uygunlugu kullanmadan 6nce kontrol
edilmelidir.
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Givenlik yénetmeligi ile ilgili bilgiler bu uriiniin glivenlik veri belgelerinden bulunabilir.

Uriin ve iiriine ait teknik dékiimanlar yenileme hakkimiz sakl tutulmaktadir
Uygulama teknikleri ile ilgili olarak daha fazla bilgi ve tavsiye i¢in her zaman teknik servis vermekteyiz.

Yazil, s6zli veya yapilan denemelerle verdigimiz teknik énerilerin ve tavsiyelerin dogru oldugu kabul edilmektedir.

Kontrolimiiz diginda yapilan igslemler ve uygulamalar ile ilgili sorumluluk kabul etmemekteyiz.
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